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О КОМПАНИИ
Компания ТАКТ основана в 1995 году и на сегодняшний день является 
крупнейшим металлосервисным центром в Украине с собственными 
производственными мощностями.

Наше предприятие по праву занимает лидирующие позиции в сфере 
производства и продажи металлопроката для таких отраслей  
промышленности, как сельхозмашиностроение, горно-шахтное  
машиностроение, автомобилестроение, нефтегазовое машиностроение, 
вагоностроение, гидравлическое оборудование и другие.

Представительства ТАКТ расположены в крупных городах Украины, 
что позволяет быть ближе к нашим потребителям и осуществлять 
доставку продукции в любой регион страны.

Наряду с широким сортаментом металлопродукции мы предлагаем 
своим клиентам ряд сервисных услуг по порезке, правке, термообработке, 
механообработке, упаковке и доставке металлопроката.

Высокая квалификация специалистов во всех сферах деятельности 
компании и успешная интеграция достижений многолетнего опыта 
дает возможность предприятию динамично развиваться.

Наш менеджмент, сервис и производство ориентированы на создание  
максимальной ценности для потребителей, поэтому вы всегда найдете 
оптимальное решение вашей задачи.

Мы расширяем географию бизнеса, ориентируясь на потребности 
клиентов, и всегда открыты для нового сотрудничества.
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ПРОИЗВОДСТВО
Собственный производственный цех в г. Днепр оснащен специализированным 
оборудованием, которое обеспечивает изготовление калиброванного металлопроката 
и металлопроката со специальной отделкой поверхности в соответствии с ГОСТ 7417-75, 
ГОСТ 14955-77, ДСТУ 8608:2015/ГОСТ 7417-75, ГОСТ 14955-77, ДСТУ 8609:2015/ 
ГОСТ 8560-78, ГОСТ 8559-75, ГОСТ 8787-68, ДСТУ EN 10278:2009 (EN 10278:1999 IDT), 
ДСТУ ISO 286-2:2002 (ISO 286-2:1988 IDT), ДСТУ EN 10277-1:2014 (EN 10277-1:2008, IDT), 
ДСТУ EN 10277-2:2014 (EN 10277-2:2008, IDT), ДСТУ EN 10277-5:2007 (EN 10277-5:1999, 
IDT).

ХОЛОДНОЕ ВОЛОЧЕНИЕ
Производство калиброванного проката осуществляется на станах для холодного 
волочения в диапазоне размеров 4–60 мм и качеством отделки поверхности, 
соответствующие группам А, Б, В. Оборудование позволяет производить прокат 
с квалитетом точности h9–h11, длиной до 9,0 метров. Станы предназначены для 
волочения из прутка в пруток, из бунта в бунт, из бунта в пруток.

Производственный цех компании ТАКТ располагает автоматическими линиями, 
позволяющими выпускать прокат в прутках и бунтах. 
Круг Ø 8–56 мм, 
Шестигранник N 8; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 17; 19; 22; 24; 27; 30; 32; 36; 41; 46; 50; 55; 60 мм 
Шестигранник N 65; 70; 75; 80; 85; 90; 95; 100 мм 
Квадрат 7–40 мм
Полоса 4–20×8–45 мм
Шпоночное полотно 7–24х7–16 мм
Нестандартные профили 

Установленные на производстве печи отжига обеспечивают термообработку 
бунтового проката и металлопроката в прутке.

Участок адъюстажной обработки металлопроката укомплектован оборудованием:
- правильно-полировальным;
- бесцентрово-шлифовальным;
- отрезным и фаскосъемным, обеспечивающим торцовку прутка и снятие фаски под  
  углом 30, 45, 60°.
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ЛИНИЯ 
СПЕЦИАЛЬНОЙ ОТДЕЛКИ
Для производства прутка со специальной отделкой поверхности  
компания ТАКТ использует три линии автоматических  
бесцентрово-токарных станков. Оборудование позволяет 
обработать прутки и трубы в диапазоне Ø 10–63 мм с квалитетом 
точности h9–11 и качеством отделки поверхности группы Г и Д.

Шлифовально-полировальные линии, установленные на 
производстве, позволяют производить круги Ø 20–180 мм с 
квалитетом точности от h11 до h6, в том числе по стандартам  
стран Европейского Союза. Процесс шлифования придает 
поверхности деталей и изделий высокую гладкость, а показатель 
шероховатости не превышает 0,16 мкм.

Прутки со специальной отделкой поверхности используются 
машиностроительными предприятиями при обработке 
металлопроката на высокопроизводительных станках-автоматах, 
а также для холодной штамповки на холодновысадочном 
оборудовании и для накатки резьбы.

Высокая точность и качество поверхности прутков позволяют 
значительно сократить расход металла при его дальнейшей 
обработке. Отсутствие прокатной окалины, обезуглеродистого  
слоя и поверхностных дефектов увеличивают срок службы 
режущих инструментов и повышают продолжительность  
эксплуатации изготовленных из этого металла деталей и  
механизмов.

 --  6  --



 --  7  --



СКЛАДСКИЕ КОМПЛЕКСЫ 
Складской комплекс компании ТАКТ включает в себя специально 
оснащенные открытые и крытые площадки общей площадью  
более 20 000 кв. м. Крытые склады комплекса позволяют обеспечить  
сохранность калиброванного проката и проката со специальной 
отделкой поверхности. Кроме этого, на предприятии организовано 
адресное хранение проката в ячейках, что позволяет оперативно 
производить загрузку продукции и предотвращает возможность ее 
смешивания.

Широкий, постоянно обновляющийся сортамент стали на складах 
предприятия включает более 2000 наименований металлопроката, 
что делает возможным своевременное выполнение практически 
любого комплексного заказа.

Специализированные погрузочные площадки, а также удобные 
подъездные автомобильные и железнодорожные пути к ним,  
крановое оборудование грузоподъемностью до 20 тонн – все 
это обеспечивает быструю загрузку и своевременную доставку  
продукции.
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ЛАБОРАТОРИЯ
И СЕРТИФИКАЦИЯ
В компании ТАКТ выстроена интегрированная система менеджмента качества  
ISO 9001:2015. Для осуществления входного контроля поступающего  
металлопроката и обеспечения качества готовой продукции на предприятии  
создана Служба контроля качества. 

Процесс обеспечения качества состоит из:
1) входного контроля 
2) производственного контроля 
3) гарантированного качества путем аудита процесса и продукта 
4) приемочного контроля
5) инспекционного контроля 3-й стороной.

Для контроля химического состава металлопроката используется искровой оптико- 
эмиссионный анализатор металлов компании ARUN Technology, обеспечивающий 
высокую скорость и точность анализа всех основных сплавов на основе железа. 
Кроме того, для выявления продольных и поперечных дефектов используется 
неразрушающий контроль. Для контроля механических свойств металлопрока-
та применяется ряд приборов, в частности для определения твердости металлов 
классическим методом по шкалам Бринелля, Роквелла и Виккерса используется  
многофункциональный стационарный твердомер. С целью оперативного измерения 
твердости металлов (без отбора образцов) используются переносные универсальные 
твердомеры, позволяющие измерять твердость металлов динамическим и  
контактно-импедансным методами по шкалам Бринелля, Роквелла и Виккерса. 

Для анализа макро- и микроструктуры металлов используются металлографический 
вертикальный микроскоп МИМ-7. Для контроля шероховатости поверхности имеется 
переносной прибор SJ-201P компании Mitutoyo. Для контроля толщины покрытия 
применяется прибор серии MPOR (Германия), который обеспечивает измерение по 
всем металлам (сталь, железо или цветные металлы). 

В составе команды работают внутренние аудиторы, сертифицированные в  
соответствии с требованиями ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 (экологический  
менеджмент и менеджмент безопасности труда).
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СЕРВИС И ЛОГИСТИКА 
Металлосервисный центр компании ТАКТ предоставляет своим клиентам ряд 
качественных услуг по обработке и доставке металлопроката.

ТЕРМООБРАБОТКА
Печи отжига, установленные на производстве, позволяют произвести различные 
виды термообработки бунтового проката и металлопроката в прутке.

ПОРЕЗКА МЕТАЛЛОПРОКАТА
Высокопроизводительные станки по порезке металлопроката Braun, Bomar и 
EVERISING позволяют произвести порезку прутков диаметром до 650 мм из 
различных марок стали (конструкционных, инструментальных, нержавеющих и 
др.).

ПРАВКА МЕТАЛЛОПРОКАТА
Сортоправильная роликовая машина производит правку круглого профиля 
в диапазоне Ø 10–56 мм, шестигранного профиля в диапазоне 8–55 мм и 
квадратного профиля в диапазоне 9–40 мм, длиной до 9000 мм. 
Три правильно-полировальные машины позволяют производить правку 
круглого профиля в диапазоне размеров 6–50 мм, длиной до 9000 мм.

УПАКОВКА
На предприятии существует возможность обработки прутков антикоррозионными 
растворами и упаковки в ингибиторную бумагу, которая защищает прутки 
от механических и химических повреждений и обеспечивает длительную 
сохранность.

ЛОГИСТИКА
Наличие собственного парка автомобилей грузоподъемностью от 3,5 до 20 т, 
удобные подъездные автомобильные и железнодорожные пути, возможность 
погрузки металла в контейнеры позволяют осуществлять оперативную доставку 
заказа любым видом транспорта по Украине и за рубеж.
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СОРТАМЕНТ
КРУГИ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 8–350 мм
КРУГИ КАЛИБРОВАННЫЕ 5–56 мм
КРУГИ КАЛИБРОВАННЫЕ В БУНТАХ 4–24 мм
КРУГИ СО СПЕЦИАЛЬНОЙ ОТДЕЛКОЙ 10–63 мм
КРУГИ КОВАНЫЕ 350–500 мм

ШЕСТИГРАННИКИ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 12–75 мм
ШЕСТИГРАННИКИ КАЛИБРОВАННЫЕ 8–100 мм
КВАДРАТЫ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 8–300 мм 
КВАДРАТЫ КАЛИБРОВАННЫЕ 7–60 мм 
ПОЛОСЫ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 5–40 мм х 25–300 мм 
ПОЛОСЫ КАЛИБРОВАННЫЕ 4–20х8–50 мм
СТАЛЬ ЧИСТОТЯНУТАЯ ДЛЯ ШПОНОК 8х7,10х8,12х8,14х9,16х10,18х11,24х14 мм
ПРОВОЛОКА 4–10мм
ПРЕЦИЗИОННАЯ СТАЛЬНАЯ ТРУБА H9 ø 42х32, 50х40, 60х50, 73х63, 75х60, 75х63, 
75х65, 80х70, 85х75, 90х80, 90х100, 92х80, 95х80, 105х90, 110х95, 115х100, 120х105, 
125х110, 130х115, 140х125 мм
ПРЕЦИЗИОННАЯ СТАЛЬНАЯ ТРУБА H8 ø 145х125, 150х125, 150х130, 160х140, 165х140, 
170х150, 180х165, 230х200 мм
ХРОМИРОВАННЫЕ ШТОКИ ø 14–100 мм С45
СТЕРЖЕНЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ (ОЦИНКОВАННЫЙ) ф 20 L–1,5 м
СТЕРЖЕНЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ЗАОСТРЕННЫЙ (ОЦИНКОВАННЫЙ) ф 20 L–1,3 м
НАКОНЕЧНИК ДЛЯ СТЕРЖНЯ ЗАЗЕМЛЕНИЯ (ОЦИНКОВАННЫЙ) ф 20

Для сельскохозяйственного машиностроения: ЛЕМЕШНАЯ ПОЛОСА 10х142 мм
Для железнодорожного машиностроения: ЖЕЛОБЧАТАЯ ПОЛОСА 120х16 мм 
ТОРМОЗНАЯ ШИНА 129х65х25 мм

ОСНОВНОЙ МАРОЧНЫЙ СОРТАМЕНТ СТАЛЕЙ
Ст 3-S235JR; 10–45; 20Х–40Х; 09Г2С; S355J2; 18–25ХГТ; 16–20MnCrS5; З0–З5ХГСА; 
38ХС; 42GrMo4; З8Х2МЮА; 40ХН; 12–20ХНЗА; 40XH2MA; 20Х2Н4А; 18Х2Н4МА; 
20ХН4ФА; ШХ15СГ; 65Г; 55С2; 60С2А; 60С2ХФА; 12Х1МФ; 25Х1МФ; 20Х1М1Ф1ТР; 
У8А; 9ХС; 6ХВ2С; 4Х5МФС; 20Х13; 30Х13; 40Х13
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КОНТАКТЫ 
Центральный офис: 

г. Днепр, ул. Героев Крут, 16А

тел. +38 (056) 372 90 99

е-mail: info@taktmetal.com 

https://taktmetal.com

Представительства: 

г. Харьков, пр. Московский, 301

тел. +38 (057) 341-61-70

г. Мелитополь, ул. Северный переезд, 6

тел. +38 (06192) 5-45-46
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